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Vazeny zakazniku

Uvod Dékujeme Vam za projevenou divéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélé-
ho produktu firmy Fronius. Navod, ktery Vam predkladame, Vam pomUze seznamit se s
pfistrojem. Proto jej peclivé pfectéte, aby jste poznal vdechny mnohostranné moznosti,
které Vam tento vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pred-
nosti co nejlépe vyuzit.

Prosime rovnéz, aby jste dbal bezpecnostnich predpist. Pamatujte na co nejvy$si miru
bezpecnosti na Vasem pracovisti. Peclivé zachazeni s Vasim pfistrojem pfispéje k jeho
dlouhodobé Zivotnosti a provozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné predpoklady k
dosazeni perfektnich pracovnich vysledku.
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Bezpecnostni predpisy

NEBEZPECI!

,NEBEZPECIi!“ Symbol upozortiujici na bezprostfedné hrozici nebezpesi,

které by mohlo mit za nasledek smrt nebo tézké zranéni.

e _

POZOR!

A »POZOR!* Symbol upozoriujici na moznost vzniku nebezpeéné situace,
ktera by mohla pfivodit drobn& poranéni nebo leh¢i zranéni a vécné Skody.

UPOZORNENI! f ,UPOZORNENI!“ Symbol upozortiujici na mozné ohrozeni kvality pra-
covnich vysledkud a na pfipadné poskozeni vaseho zafizeni.

Dulezité! »Dulezité!“ Symbol oznacujici nékteré tipy pro vyuziti pfistroje a ostatni
zvlasté dulezité informace. Nejedna se o upozornéni na Skodlivou ¢i nebez-
pecnou situaci.

Uvidite-li néktery ze symbol{i uvedenych v kapitole o bezpeénostnich predpi-
sech, je tfeba dbat zvySené pozornosti.

Vseobecné Pfistroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a v souladu s uznavany-

informace mi bezpecnostné technickymi pfedpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze
|L J nebo chybném pouzivani nebezpeci, které se tyka:

- zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a ostatniho majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivni prace s pfistrojem.

V8echny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi:
- mit odpovidajici kvalifikaci,

- mit znalosti plazmového fezani,

- v plném rozsahu pfecist a peclivé dodrzovat tento navod.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy v misté, kde se s pfistrojem pracuje.
Kromé tohoto navodu je nezbytné mit k dispozici a dodrzovat pfislusné
v§eobecné platné i mistni predpisy tykajici se pfedchazeni trazim a ochra-
ny zivotniho prostfedi.

V8echny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpecnosti provozu, je tfeba:
- udrzZovat v CitelIném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ¢i nezabarvovat.

Umisténi bezpecnostnich napisl na pfistroji najdete v ivodni kapitole
navodu k obsluze vaseho pfistroje.



VsSeobecné
informace
(pokracovanti)

Predpisové
pouziti pristroje

Pracovni prostie-
di

Povinnosti
provozovatele

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz pfistroje, musi byt
pred jeho zapnutim odstranény.

Jedna se o vasi bezpecnost!

Pristroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho ur€eni.

Pfistroj je ur€en vylu¢né pro plazmové fezani.
Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za pfedpiso-
vé. Za $kody vzniklé timto pouZivanim vyrobce nerudi.

K pfedpisovému spravnému pouzivani pfistroje patfi rovnéz:

- precteni a dodrzovani pokynu obsazenych v tomto navodu,
- precteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynu.
- provadéni pravidelnych revizi a ikon( udrzby.

PFistroj je ur¢en pro pouziti v primyslu a femesinych &innostech. Za $kody
vzniklé v dusledku jeho pouzivani v obytnych oblastech vyrobce neprebira
odpovédnost.

Vyrobce rovnéz nepfebira odpovédnost za chybné provedené svaroveé spoje.

Provozovani, pfip. uloZeni pfistroje v podminkach, které vybocuji z dale
uvedenych mezi, se povaZuje za nepfedpisové. Za Skody vzniklé timto
pouzivanim vyrobce neruci.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfipraci: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F),
- pfi pfepravé a skladovani: -25 °C az + 55 °C (-13 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni atmosféra: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky
apod.

Nadmofiska vySka: do 2000 m (6500 stop)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pristrojem budou pracovat pouze osoby,

které:

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bez-
pecnosti a pfedchazeni Urazim a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistro-
jem,

- precetly vtomto navodu kapitolu o bezpecnosti prace a veSkera dalsi
varovna upozornéni, porozumeély vdemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZzadavky na provadéné svaroveé spoje.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni ¢innost pra-
covnikl odpovida zasadam bezpecnosti prace.



Povinnosti
pracovniki

Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povin-

ny pred zahajenim prace:

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpeCnosti prace a pfedchazeni
Urazim,

- predist si kapitolu o bezpec&nosti a vSechna varovna upozornéni v tomto
navodu a stvrdit svym podpisem, Ze vSemu nalezité porozumeély a ze
budou pokyny dodrzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotfebi ucinit takova opatfeni, aby nedoslo v

nepfitomnosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym $ko-
dam.

Plazmové Fezani doprovazi fada bezpecnostnich rizik, mezi néz patfi:
- odletujici jiskry, rozstfikujici se ¢asti Zzhavého kovu,
- zraku a pokoZzce Skodlivé zafeni elektrického oblouku,

- 8kodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi
pro osoby se srde¢nimi stimulatory,

- ohrozeni elektrickym proudem ze sité i fezaciho obvodu.

- zvySend hladina hluku.

Nebezpeci vznikajici pisobenim Skodlivych par a plynu

Osoby pracuijici v pribéhu fezani na obrobku musi nosit vhodné ochranné
oble€eni s témito vlastnostmi:

- je nesnadno hoflavé,

- dobfe izoluje a je suché,

pokryva celé télo,

je neposkozené a v dobrém stavu,

kalhoty nemaiji zalozky.

K ochrannému obleceni patfi mimo jiné:

- ochrana oCi a obli¢eje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi
jiskrami vhodnymi brylemi s bo¢nicemi,

- pevna obuyv, ktera izoluje také ve vihku,

- ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

Pro sniZeni hlukové zatéze a jako ochranu pfed poSkozenim sluchu noste
sluchové chranice.

V priibéhu prace s fezacim pristrojem nepoustéjte do blizkosti procesu jiné
osoby a pfedevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti dalSi osoby, je
nutno:

- poudit je o vSech nebezpecich (nebezpeci osInéni obloukem, zranéni
odletujicimi jiskrami, zdravi nebezpecny fezaci kouf, hlukova zatéz,
moznost ohrozeni sitovym a fezacim proudem, atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky,

- pfipadné postavit ochranné zastény, resp. zaveésy.




Nebezpedi vzni-
kajici ptisobenim
Skodlivych par a
plynt

Nebezpedi
predstavované
odlétajicimi
jiskrami

Nebezpedi
predstavované
proudem ze
sitového rozvodu
a frezaciho okru-
hu
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Kouf vznikajici pfi Fezani obsahuje Skodlivé plyny a vypary.

Rezaci kouF obsahuije latky, které mohou za urgitych okolnosti ohrozit plod
pfed narozenim nebo vyvolat rakovinu.

Udrzujte odstup od vznikajiciho koufe a plynu a vznikajici kouf a Skodlivé
plyny

- nevdechujte,

- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani,
pouzijte ochrannou dychaci masku s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte
naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi limity.

Na miru 8kodlivosti fezaciho koufe maji vliv mimo jiné:

- metalurgické sloZeni obrobku,

- povrchové upravy, poviaky,

- Cistici, odmas&tovaci, rozpoustéci a podobné prostiedky.

Z tohoto dlivodu pfihlédnéte také k bezpeénostnim protokollim vyse uvede-
nych komponent a informacim jejich vyrobcu.

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napf.
pary rozpoustédel).

Odletujici jiskry mohou byt pfi€inou pozaru a vybuchu.
Nikdy nefezejte v blizkosti hoflavych materiald.

Hoflavé materidly musi byt vzdaleny od oblouku minimalné 11 metrd, nebo
musi byt pfikryty odzkouSenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a
otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni
nebo pozaru.

Neprovadéjte fezaci prace v prostorach s nebezpecim pozaru nebo vybuchu,
dale na uzavienych nadrzich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud
nejsou tyto pro takové prace pfipraveny podle pfislusnych narodnich a
mezinarodnich norem.

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny. V principu je Zivotu nebezpeé-
ny kazdy dotyk elektrického napéti. Nedotykejte se ¢asti pod napétim — ani
uvnitf, ani vné pristroje.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemno-
vacim potencialem (kostra) dostate¢né izolovanou, suchou podlozkou, nebo
krytim. Podlozka, popf. kryt musi pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemnovacim potencialem.



Nebezpedi
predstavované
proudem ze
sitového rozvodu
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Opatieni souvise-
jici s elektromag-
netickou kompa-
tibilitou
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VSechny kabely a vedeni musi mit nalezZitou pevnost, byt neposkozené,
izolované a dostate¢né dimenzované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak
poskozené i poddimenzované kabely, hadice a dal$i vedeni ihned vymérite.

Dbejte na to, aby kabely i hadice nevytvéaiely smyCku kolem vaseho téla
nebo jeho ¢asti.

Plazmovy fezaci hofak nikdy neponofujte do kapalin (nap¥. pro ochlazeni)

U sitového rozvodu a vlastniho pfivodniho kabelu pfistroje nechte v pravidel-
nych intervalech pfezkouset elektrotechnickym odbornikem funk&nost
ochranného vodice.

PFistroj provozujte pouze na rozvodné siti s ochrannym vodi¢em a vybavené
zasuvkou s ochrannym kontaktem.

Provozovani pfistroje na siti bez ochranného vodice a jeho pfipojeni na
zasuvku bez ochranného kontaktu se povazZuje za hrubou nedbalost. Za
Skody vzniklé timto pouzivanim vyrobce nerugi.

V pfipadé potfeby zajistéte vhodnymi prostfedky vyhovujici uzemnéni obrob-
ku.

Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpelovaci prostiedky.

Pfgd -zahéjem'm prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou
\Iggllsli;rlq zabezpecdte proti pfipojeni k siti a proti op&tovnému zapnuti dobfe

Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte vSechny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- presvédcCte se, Zze vSechny &asti pristroje jsou v beznapétovém stavu.

Pokud je nutné provadét prace na ¢astech pod napétim, pfizvéte dalsi
osobu, ktera by v€as vypnula hlavni vypinac.

K odpovédnosti provozovatele patfi péce o to, aby nedochazelo k elektroma-
gnetickému rudeni elektrickych a elektronickych zafizeni.

V pfipadé, ze se toto ruseni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout
opatfeni, ktera ruSeni odstrani.

Zjistéte, zda nevznikaji néjaké problémy, a provedte ve smyslu narodnich a
mezinarodnich ustanoveni pfezkouseni a vyhodnoceni odolnosti proti ruseni
u téch zafizeni, ktera se nachazeji v okoli svareciho pfistroje:

- zabezpecovaci zafizeni,

- sitové rozvody, signalova a datova vedeni,

- zafizeni vypocetni a telekomunikacni techniky,

- méfici a kalibraéni zafizeni.



Opatieni EMV a
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(pokracovanti)
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zvlastni nebez-
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Opatieni, kterymi se zabrani vzniku problému s elektromagnetickou kompati-
bilitou:

a) Pozadavky na sitové pfipojeni

- Pokud se i v pfipadé predpisové provedené sitove pfipojky vyskytne
elektromagnetické ruseni, pfijméte dodate¢na opatfeni (napf. pouziti
vhodného typu sitového filtru).

- Velmi vykonné pfistroje mohou svym odbé&rem proudu ovlivnit kvalitu
sitového napéti. Proto mohou u nékterych typu pfistroji vznikat specialni
uzivatelska omezeni nebo minimalni pozadavky ohledné maximalni
pfipustné impedance sité nebo nutné sitové kapacity (viz technické
Udaje). V tomto pfipadé musi uzivatel pfezkouset (popf. konzultovat s
poskytovatelem energie), zda jsou k dispozici odpovidajici podminky
pfipojeni.

b) Kabely a vedeni proudu

- Pouzivejte pokud mozno co nejkratsi vedeni.
- Pokladejte vedeni blizko vedle sebe.

- Pokladejte vedeni dale od ostatnich vedeni.

c) Vyrovnani potencialu

d) Uzemnéni obrobku
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatora.

e) Stinéni, je-li treba
- Provedte odstinéni ostatnich zarizeni v okoli.
- Provedte odstinéni fezaci instalace.

Elektromagneticka pole mohou zpusobit Skody na zdravi, které nejsou dosud

zZname:

- Negativni u€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uzivatele
srdec¢nich stimulator a naslouchadel.

- Uzivatelé stimulatort se musi poradit se svym lékafem predtim, nez se
zacnou zdrzovat v bezprostfedni blizkosti Fezaciho pfistroje.

- Zbezpecnostnich dlivodu dodrzujte pokud mozno co nejvétsi vzdalenost
mezi kabely a vasi hlavou nebo télem.

- Nenoste kabely a svazky hadic pfes ramena, neomotavejte si je kolem
téla.

Kryty a bo¢nice mohou byt otevieny ¢i odstranény pouze po dobu trvani udrzbovych
praci a oprav.

Bé&hem provozu:
- Zabezpecte, aby byly vSechny kryty zavfené a vSechny bocnice fadné namontované,
- Udrzujte v8echny kryty stale v zaviené poloze a bo¢nice na svém misté.

> oo
oo o
> oo
> oo

Vystup pary z hofaku pfedstavuje znacné riziko Urazu (opareni rukou a téla,
opafeni obli¢eje a o¢i apod.). Proto neustale udrzujte fezaci hofak dale od
téla.
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Nedotykejte se obrobku a $pi¢ky fezaciho hofaku v pribéhu fezani ani po
jeho ukon&eni - nebezpedi popaleni.

Z chladnoucich obrobki mize odskakovat struska. Proto noste i pfi dalSim
opracovani pfedepsané ochranné vybaveni a zabezpecte dostatecnou
ochranu i pro dalSi osoby.

Pfed zapocetim praci na fezacich hofacich a ostatnich ¢astech zafizeni s
vysokou provozni teplotou je nechte vychladnout.

V prostorach s nebezpe€im pozaru a vybuchu plati zvIastni predpisy -
dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Zdroje ur€ené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym ohrozenim
(napf. kotle) musi byt oznaeny znackou S (Safety). Vlastni zdroj vSak musi
byt umistén mimo tento prostor.

P¥i pfepraveé pfistroju jefabem pouzivejte pouze zavésné prostfedky dodava-
né vyrobcem.

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drZzadlem, slouzi vyhradné pro
ruéni pfenaseni. Pro pfemistovani pfistroje pomoci jefabu, vysokozdvizného
voziku a podobného mechanického zdvihaciho zafizeni neni nosny popruh
vhodny.

Kartu$e s fezacim médiem je pod tlakem a muze pfi poSkozeni explodovat.
Chrarnite kartusi pfed pfimymi slune€nimi paprsky, teplotami nad 50 °C,
mechanickymi razy, otevienym ohném, jiskrami a fezacim obloukem.

Vzdy pouzivejte pouze Fezaci médium v dobrém stavu, které je vhodné pro
konkrétni ucel.

PFi pouzivani maze vytvaret hoflavé smési par se vzduchem.

Pouzivejte pouze v dobfe odvétranych prostorach a v zadném pfipadé
nevdechujte aerosol.

Pfi zasaZeni oCi vyplachnéte vétSim mnozstvim vody, pfipadné vyhledejte
lékaFskou pomoc. PFi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a pfedlozte
tento obal nebo oznaceni.

Kartudi s fezacim médiem po pouZziti neotevirejte nasilim a nehazejte do
ohné. Kartusi uchovavejte na dobfe odvétraném misté& a mimo dosah déti.
Pfi skladovani opatfete kartusi ochrannou krytkou.

Kartu$i nelikvidujte s domovnim odpadem, fezaci médium nevylévejte do
kanalizace. PIné nebo ¢astetné piné kartuSe odevzdavejte do sbérny zvI4st-
nich odpadu. Do sbérnych surovin odevzdavejte pouze prazdné kartuse,
které jiz nejsou pod tlakem.

Dodrzujte pokyny vyrobce a také odpovidajici ndrodni a mezinarodni ustano-
veni. Bezpec¢nostni datovy list ziskate u vadeho servisniho stfediska, pfip. na
webovské strance vyrobce.




Bezpeénostni
opatieni na
pracovisti a pfi
pfepravé

Bezpecnostni
opatieni v
normalnim-
provozu

Udrzba a opravy

Prevraceni pfistroje muze znamenat ohrozeni Zivota! Pfistroj stavte na rovny
a pevny podklad. Naklon do maximalniho uhlu 10° je pFipustny.

V prostorach s nebezpe€im pozaru a vybuchu plati zvlastni pfedpisy.
Dodrzujte pfislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli
fezaciho pracovisté stale Cisté a prfehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho
typovém Stitku.

Pristroj umistéte tak, aby kolem ného zUstal do vzdalenosti cca 0,5 m volny
prostor. Tim se zabezpeci neruseny prutok chladiciho vzduchu.

Pfi pfepravé pfistroje dbejte na dodrzeni platnych narodnich a mistnich
smeérnic a predpisu tykajicich se pfedchazeni urazim. To plati zejména pro
smérnice, které zajistuji bezpecnost v oblasti dopravy.

Pfed opétovnym uvedenim pfistoje do provozu po pfepraveé ho vizualné
zkontrolujte, zda neni poSkozen. Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni, dejte je
pfed uvedenim do provozu odstranit Skolenym servisnim technikem.

Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, kdyZz jsou vSechna bezpecnostni zafizeni
pIiné funkéni. Pokud tato zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebezpedi:
- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a ostatniho majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivni prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje dejte do pofadku bezpelnostni zafizeni, ktera
nejsou plné funkéni.

Ochranna zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyrazujte z funkce.
Pfed zapnutim pfistroje se pfesvédcte, ze nemuzete nikoho ohrozit.

- Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi
viditelna poskozeni a prezkousSejte funkénost bezpeénostnich zafizeni.

- Pouzivejte pouze vhodné Fezaci médium vyrobce.

- Pfed kazdym pocCatkem fezani pfekontrolujte stav naplné fezaciho
média.

U dilt pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zarudit, Ze jsou navrzeny a
vyrobeny tak, aby vyhoveély bezpecnostnim a provoznim narokim. Pouzivejte
pouze originalni nahradni a spotfebni dily (plati i pro normalizované soucas-
ti).

Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji Zadné zmeény, vestavby ani
pfestavby.

Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.

V objednavkach uvadéjte pfesné pojmenovani a Cislo podle seznamu
nahradnich dilt a rovnéz sériové Cislo pfistroje.



Likvidace odpadu

Pravidelné revize

Certifikace
bezpecénostni
tridy

Tridy pristroju
elektromagne-
tické kompatibili-
ty podle EN/IEC
60974-10

Autorské pravo

| ¢

CE

()

Nevyhazujte tento pfistroj s normalnim odpadem!

Podle ustanoveni evropské smérnice 2002/96/ES o Odpadnim elektrickém a
elektronickém vybaveni a jeji implementace v souladu s tuzemskymi zakony
se musi elektrické vybaveni, které dosahlo konce své Zivotnosti,
shromazdovat samostatné a vracet do zafizeni na ekologickou recyklaci.
Zajistéte, aby pouzity pfistroj byl pfedan zpét prodejci nebo ziskejte infor-
mace o schvaleném sbérném systému ¢i systému likvidace odpadu.
Dodrzovanim této evropské smérnice zlepSite Zivotni prostredi a lidské
zdravi!

Provozovatel je povinen nechat provést alespor jednou za 12 mésicl revizi
provozni bezpec€nosti pfistroje.

Stejny interval 12 mésicl doporucuje vyrobce pro kalibraci zdroja proudu.

Revize provadéna opravnénym reviznim technikem je pfedepsana:
- po provedené zméné,

- po vestavbé nebo prestavbé,

- po opravé a udrzbé,

- nejméné jednou za kazdych dvanact mésicu.

Pfi téchto bezpecnostnich zkouskach respektujte odpovidajici narodni a
mezinarodni predpisy.

ka, které vam na prani da k dispozici pozadované podklady, normy a smér-
nice.

Pristroje s oznacenim CE spliuji zakladni pozadavky smérnic pro
nizkonapétovou a elektromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobko-
vym normam fady EN 60 974).

Pristroje tfidy B splfuji poZzadavky na elektromagnetickou kompatibilitu pro
primysl a obytné oblasti s pfimym odbérem energie z vefejné nizkonapétové
sité.

Pristroje tfidy A nejsou urCeny pro provoz v obytnych oblastech s pfimym
odbérem energie z vefejné nizkonapétoveé sité. PFi pouzivani pfistrojl tfidy A
v téchto oblastech muze dojit k problémim s vedenim a také zarfenim kvuli
zajisténi elektromagnetické snasenlivosti.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zUstava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku.
Zmény vyhrazeny. Obsah tohoto navodu nezaklada zadné naroky ze strany
kupujiciho. Vfele uvitame jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace
a upozornéni na pfipadné chyby.
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VsSeobecné informace

Princip

Koncepce
pristroje

Oblasti pouziti

Plazmovy fezaci systém TransCut 300 je
mobilni plazmovy fezaci pfistroj s pevné
upevnénym plazmovym Fezacim hofakem.

Plazmovy Fezaci hofak je zalozen na
systému regenerativniho chlazeni, které
pouziva misto plynu nebo stlateného
vzduchu kapalné fezaci médium.

Rezaci médium (TransCut Liquid) je
podavano z integrované nadrze do Fe-
zaciho hofaku a zde je pfeskupeno do
plynného stavu. Pro snadné doplfiovani je
fezaci médium plnéno do praktickych
kartusi.

Obr. 1 Plazmovy rfezaci systém TransCut 300

Plazmovy fezaci pfistroj pracuje na principu rezonancniho invertoru a nabizi fadu vyhod:
- vynikajici Fezaci vlastnosti,

- nizka hmotnost a malé rozméry,

- vysoka mobilita.

Plazmovy fezaci systém je maly a kompaktni, avSak sou¢asné tak robustni, ze spolehli-
vé funguje i v tvrdych provoznich podminkach. Povrchova Uprava plechového plasté
provedena praskovym lakovanim spolu s chranénymi ovladacimi prvky splfiuje i ty
nejvyssi naroky. Nosny popruh umozniuje pohodiné pfenaseni pfi provozu uvniti budov i
pfi pouziti na stavbach.

Plazmovy fezaci systém TransCut 300 je diky integrovanému zasobeni fezaciho média
a malym rozmérum obzvlasté vhodny pro mobilni pouziti na stavbach a montazich. Je
ale také vykonnou a ekonomickou variantou pro stalé nasazeni v dilnach a femesinych
provozech.

- Konstrukce klimatizacnich a ventilaCnich zafizeni

- Autoklempifstvi a vyroba karoserii

- Konstrukce pramyslovych zafizeni a potrubnich vedeni
- Kovové a portalové konstrukce, zamecnictvi & kovarny
- Uvadéni do provozu a opravy

- Vyroba kotlt a zasobnik

- Montazni firmy
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Ovladaci prvky a pfipojeni

VsSeobecné
informace

Ovladaci prvky

0 VAROVANI! Chybna obsluha muZe zp(lisobit zavazné zranéni a materialni

Skody. Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete nasledujici doku-
menty a porozumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze,

- vSechny navody k sou¢astem systému, zejména bezpecnostni pfedpisy.

(4)

TransCut 300

(1)

@)

®)

Obr. 2 Ovléadaci prvky

C.

Funkce

(1)

Kontrolka pripravenosti k provozu

- blika béhem faze rozehfivani a dohfivani pfistroje,
- blika béhem faze chlazeni fezaciho hofaku,

- sviti, kdyZ je pfistroj pfipraven k provozu.

(2)

Parametr fezaciho proudu
k zadani fezaciho proudu.

()

Tlacitko provozniho rezimu
k volbé provozniho rezimu pro rizné materialy.

«mEA\ Pulzni provoz Doporucéen pro fezani Zelezo-metalickych materiald.
e\ Standardni provoz Doporucen pro fezani hlinikovych materialu.

(4)

Tlacitko pInéni
K pInéni hadicového vedeni a fezaciho hofaku fezacim médiem. Nutné provést po
kazdém naplnéni nadrze a po dlouhém odstaveni pfistroje z provozu.

()

Kontrolka hofaku

- sviti, kdyZ jsou Spatné nainstalovany spotfebni dily fezaciho hofaku nebo jsou
opotfebovany,

- sviti, kdyZ je Spatné nainstalovana ochranna krytka fezaciho hofaku.

(6)

Kontrolka stavu nadrze

- sviti, kdyZ je z vétSi ¢asti spotfebovano fezaci médium. Méjte pfipravenou
novou kartusi s fezacim médiem, resp. napliite nadrz.

- blika, kdyzZ je nadrz prazdna.
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Ovladaci prvky (7) Kontrolka pFehFati
(pokracovani) - sviti, kdyZ je pristroj tepelné pretizen.

(8) Kontrolka poruchy
- sviti v pfipadé vyskytu chybné funkce.

Pripojk
porty @& © (10) (11

(13) (12)

Obr. 3 Pripojky na predni a zadni strané plazmového fezaciho pfistroje

C. Funkce
(8) Vymezovaci podlozka

(9) Plazmovy fezaci horak

(10) PInici ventil s ochrannou krytkou
k doplfovani Fezaciho média

(11) Sitovy vypinaé
(12) Prazor stavu nadrze
(13) Zemnici kabel
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Pred uvedenim do provozu

VsSeobecné
informace

Predpisové

pouziti pristroje

Predpisy pro
umisténi

Sit'ové pripojeni

Provoz s elektro-
centralou

Pristroj je ur€en vyluéné pro plazmové fezani.
Jakeékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisové. Za Skody
vzniklé pfi takovém pouzivani vyrobce nerudi.

K pfedpisovému spravnému pouzivani pristroje patfi rovnéz:
- dodrzovani pokynd obsazenych v tomto navodu,
- provadéni pravidelnych revizi a ukon( udrzby.

Pristroj Ize pouzivat vyluéné v kombinaci s plazmovymi fezacimi hofaky CTW 300.

Zdroj je odzkousen pro kryti IP 23S, to znamena:
- ochrana proti vniknuti cizich téles o priméru vétsim nez 12,5 mm (0,49 palce),
- ochrana proti vodé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny.

V souladu s krytim s IP 23S mUzete pfistroj instalovat a provozovat ve venkovnim
prostfedi. Provoz v desti nebo za snézeni je pfesto zakazan. Zabudované elektronické
soucastky je zapotfebi chranit pfed bezprostfednim pusobenim vihkosti.

Rezaci pfistroj je navrzen na napéti uvedené na vykonovém stitku. PoZadované jisténi
sitového pfivodu naleznete v odstavci , Technické udaje”.

Pokud neni sitovy kabel nebo vidlice soucasti vaseho provedeni pfistroje, je tfeba je
namontovat tak, aby odpovidaly narodnim normam.

UPOZORNEN:I! Nedostatedné dimenzovana elektroinstalace miize vést k
zavaznym vécnym Skodam. Dbejte na spravné dimenzovani a jisténi sitového
pfivodu. Urdujici jsou udaje uvedené na vykonovém Stitku.

Pristroj Ize neomezené napajet z generatoru v pfipadé€, ze maximalni zdanlivy vykon
generatoru neni nizSi nez 8 kVA.

UPOZORNENI! Udané napéti generatoru nesmi v zadném pfipadé podkrogit &i
prekrocit toleranci sitového napéti uvedenou v kapitole Technické udaje.



Uvedeni do provozu

VsSeobecné
informace

PInéni nadrze a
hadicového
vedeni

POZOR! Vytékajici kapalna para miize zpUsobit opareni. Drzte hofak smérem
od obliceje a téla.

PFi kazdém uvadéni do provozu pfekontrolujte, zda je v nadrzi dostate¢né mnozstvi
fezaciho média. Pfi plnéni davejte pozor na to, aby byl plnici ventil Cisty a nezapraseny,
fezaci hofak se musi nachazet ve stejné vysce jako pfistroj.

UPOZORNENI! Nebezpesi materialnich $kod vlivem odtékajiciho fezaciho
média. Pfi pfeplnéni nadrze stéka prebytecné fezaci médium na spodni stranu
pristroje. Citlivé materialy neskladujte v bezprostfedni blizkosti pfistroje, v
pripadé potreby plite pfistroj jen Castecné.

Pred zatatkem fezaciho procesu zajistéte, aby byl pfistroj a fezaci hofak naplnén
fezacim médiem.
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Rezani

Vseobecné
informace
POZOR! Nebezpeci poSkozeni osob a majetku vytékajici kapalnou parou a
odletujicimi horkymi kovovymi ¢asticemi. P¥i stisknuti tlacitka horaku:
- drzte hofak smérem od obliceje a téla,
- nemifte hofakem na jiné osoby.
Pfiprava pro 1. Vytvofte propojeni s obrobkem.
rezani

Dulezité! Zemnici svorky v Zadném pfipadé neupevriujte v blizkosti ¢asti obrobku,
ktera ma byt odfiznuta.

2. Vytvorte sitové propojeni a zapnéte sitovy vypinac zdroje.
3V zavislosti na materialu zvolte pozadovany provozni rezim.

&=\ Pulzni provoz Doporugen pro fezani stavebni a uslechtilé oceli.
«mx\ Standardni provoz Doporuéen pro fezani hlinikovych materiald.

4. V zavislosti na tloustce materialu a pozadované rychlosti fezani nastavte fezaci
proud.

Dulezité! Béhem fezani dbejte na to, aby fezaci oblouk stale prochazel obrobkem a

sv v

- snizte rychlost fezani nebo
- pfiméfené zvyste fezaci proud.
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Zapaleni plazmo-

' . . ” I3 e ’ ra r o .
vého paprsku POZOR! Uraz elektrickym proudem a vytékajici kapalna para mohou zpUsobit

zavazné poranéni osob a materialni Skody. Pfi stisknuti tlaCitka horaku:
- drzte hofak smérem od obliceje a téla,
- nemirte hofakem na jiné osoby.

PFimé fezy Rezaci hofak tahnéte co nejplynuleji pfes obrobek. V zavislosti na tikonu zvolte bud
lehce propalujici az lehce tahnouci nastaveni hofaku.

UPOZORNEN:I! Spatna manipulace s hotakem znatelné sniZuje Zivotnost
spotrebnich dild. Béhem fezani stale dbejte na to, aby byl Fezaci hofak tazen ve
spravném uhlu.

U dlouhych pfimych FezU doporucujeme pouziti vodici soupravy nebo pravitka. PFi fezani
s vodici soupravou sejméte z hofaku vymezovaci podlozku.

Obr. 4 Ruéni vedeni rezaciho horaku Obr. 5 Rezani s vodici soupravou (volitelna
vybava)

17



Propalovani

Kruhové rezy

Propalovani je nutné v pfipadé fezani otvoru do obrobku, u kterého nema byt nafez
provadén z okraje obrobku.

Dulezité! Propalovani znatelné& sniZuje Zivotnost spotfebnich dili. Spicka Fezaciho
hofaku se v Zadném pfipadé nesmi dotykat obrobku. U silnych plech( doporucujeme
pouzit misto propalovani vrtani.

Chcete-li Setfit spotfebni dily, nasadte hofak k obrobku Sikmo ve vzdalenosti 1-2 mm. Po
zapaleni hofaku jej pomalu sklofite do svislé polohy a pockejte, nez oblouk pronikne skrz
obrobek.

Pro vyfezani optimalni kruhové geometrie je nutné pouzit vodici soupravu (volitelné
vybaveni).

Pfed fezanim provrtejte do obrobku otvor pro za¢atek fezu. U tenkych plech( Ize misto

vrtani provést propal. Vodici soupravu doporucujeme nainstalovat az po provedeni
propalu, pfi fezani s vodici soupravou sejméte z hofaku vymezovaci podlozku.
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Vyména spotieb-
nich dild

POZOR! Nebezpedi popaleni horkym fezacim horakem Cisténi fezaciho
hofaku a vymeénu spotfebnich dild Ize provadét pouze v chladném stavu
horaku. Vypnéte pfistroj a nechte horak vychladnout.

gii po kratké dobé provozu dosahnou spotiebni dily a hofak velmi vysokych teplot.
Rezaci tryska a elektroda se za téchto vysokych teplot do urcité miry opotifebovavaiji.

Proto je zapotfebi pfed kazdym uvedenim do provozu tyto spotiebni dily pfekontrolovat
na poskozeni a opotfebeni. Na zakladé nasledujiciho vyobrazeni Ize zjistit, zda je
zapotiebi spotifebni dily vymeénit.

Obr. 6 Spotrebni dily

Kromé specialniho kli¢e (soucasti dodavky) neni pfi vyméné spotrebnich dilt zapotrebi
zadnych nastroju. Pomoci rukavic ru¢né uvolnéte krytku horaku. Poté sejméte fezaci
trysku a popfipadé vySroubujte fezaci elektrodu.
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Diagnostika a odstranovani zavad

VsSeobecné
informace

Diagnostika
zavad

A POZOR! Nevyhovujicim zplisobem provedené pripojeni ochranného vodice
m(ize zpGsobit zavazné zranéni a materialni $kody. Srouby pfipeviiujici plast
zdroje jsou ureny k uzemneéni plasté prostrfednictvim ochranného vodice, a
proto nesméji byt v zadném pfipadé nahrazeny jinymi Srouby bez spolehlive-
ho propojeni s ochrannym vodi¢em.

Oblouk na mnoha mistech nepronika obrobkem UplIné
Rezaci proud je nastaven na maximalni hodnotu

Pficina:
Odstranéni:
Pficina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

PFilis vysoka rychlost fezani nebo velka vzdalenost od obrobku
Snizit rychlost Fezani nebo vzdalenost od obrobku

PFilis opotfebované spotfebni dily

Vyména spotrebnich dild

Spatné zemnici pfipojeni

PfezkouSeni zemnicich svorek a obrobku

Nizky fezaci vykon

Pricina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:

PFilis nizky fezaci proud nebo velka vzdalenost od obrobku
ZvySeni fezaciho proudu nebo snizeni vzdalenosti od obrobku
Spatné zemnici pfipojeni

PfezkouSeni zemnicich svorek a obrobku

PFilis dlouhé sitové vedeni

Pouziti kratSiho vedeni

Oblouk se béhem fezani odtrhava

Pri¢ina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:
Pricina:
Odstranéni:
Pficina:
Odstranéni:

Spatné zemnici pfipojeni

PfezkouSeni zemnicich svorek a obrobku
PFilis opotfebované spotfebni dily
Vymeéna spotfebnich dill

Pfilis dlouhé sitoveé vedeni

Pouziti kratSiho vedeni

PFilis nizky vykon elektrocentraly
Pouziti vykonnéjSi elektrocentraly
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Diagnostika
zavad
(pokracovani)

Zobrazované
servisni kody

Nadmérna tvorba nerovnosti béhem rezani

Pficina: PFiliS vysoka rychlost fezani
Odstranéni: Snizeni rychlosti Fezani

PFicina: PFiliS nizka rychlost fezani
Odstranéni: ZvySeni rychlosti fezani

PfiCina: PFilis nizky fezaci proud

Odstranéni: Zvyseni fezaciho proudu

Pficina: Chybny provozni rezim

Odstranéni: Volba jiného provozniho rezimu
Pficina: Chybné vedeni fezaciho hofaku
Odstranéni: Vedeni fezaciho hofaku — lehky propal

Mezi télem horaku a ochrannou krytkou vytéka kapalna para

PFicina: Spatné naistalovana ochranné krytka fezaciho hofaku
Odstranéni: UtaZeni krytky hofaku

PfiCina: Znecistény nebo posSkozeny kénus fezaci trysky
Odstranéni: Vycisténi Fezaci trysky nebo pouziti nové

Sviti kontrolka prehiati
PFicina: PFehraty pfistroj
Odstranéni: Ponechani pfistroje v zapnutém stavu, dokud nevychladne.

Kontrolka sama automaticky zhasne v okamziku, kdy je pfFistroj opét
pfipraven k provozu.

Sviti kontrolka stavu nadrze
Pfesto Ize pokraCovat v Fezani

Pricina: VétSina fezaciho média v nadrzi je vypotfebovana
Odstranéni: Doplnéni z pfipravené kartuse s fezacim médiem

Blika kontrolka stavu nadrze
Nelze pokraCovat v fezani

Pficina: V nadrzi neni zadné fezaci médium
Odstranéni: Doplnéni fezaciho média

Sviti kontrolka horaku

PFicina: Spatné naistalovana ochranné krytka fezaciho hofaku
Odstranéni: Spravna instalace ochranné krytky

Pricina: Spatné naistalované spotfebni dily fezaciho horaku
Odstranéni: Spravna instalace spotfebnich dill

Pficina: Vadné nebo opotifebované spotiebni dily

Odstranéni: Vyména spotfebnich dilu

Sviti kontrolka poruchy

Pricina: Interni porucha pfistroje

Odstranéni: Vypnuti a opétovné zapnuti pfistroje. V pfipadé, Ze se porucha po
opétovném zapnuti objevi znovu, neprodlené informujte servis.
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Osetrovani, udrzba a likvidace

VsSeobecné
informace

Pfi kazdém
uvedeni do
provozu

Kazdych 6
mésicl

Likvidace odpadu

Pfi normalnich provoznich podminkach vyzaduje pfistroj pouze minimalni péci a udrzbu.
Pro udrzeni plazmového fezaciho systému v provozuschopném stavu po fadu let je
zapotfebi dodrzovat nékolik dale uvedenych opatfeni.

POZOR! Nebezpedi popaleni horkym fezacim hotakem. Cisténi fezaciho
hofaku a vyménu spotfebnich dilt Ize provadét pouze v chladném stavu
hofaku.

- Prekontrolovat spotfebni dily hofaku a popf. je vyménit.
- Prekontrolovat stav fezaciho média a popf. jej doplnit.

UPOZORNENI! Pro plnéni pfistroje pouZivejte pouze originaini fezaci médium
vyrobce. Jina fezaci média nejsou vhodna.

- Kontrolovat sitovou vidlici a kabel, kabel hofaku a zemnici vedeni, zda nejsou
poskozené.

- Kontrolovat, zda je kolem pfistroje volny prostor 0,5 m (1 stopa 8 palcil), aby se
zajistil volny pfistup i odvadéni chladiciho vzduchu.

UPOZORNENI! Vétraci otvory pristroje nesméji byt v zadném p¥ipadé zakryty,
a to ani ¢astecné.

- Demontovat boc€nice pfistroje a vycistit vnitfek pomoci suchého, redukovaného
stlateného vzduchu.

UPOZORNEN:I! Nebezpe&i poskozeni elektronickych soudastek. Nefoukejte
vzduch na elektronické soucastky z pfili§ malé vzdalenosti.

Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mezinarodnimi
predpisy.
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Technické udaje

Zvlastni napéti

TransCut 300

U pfistroji vybavenych pro zvlastni napéti plati technické udaje z vykonového §titku.

Sitové napéti 230V
Tolerance sitového napéti +10 % /-15%
Frekvence sité 50/60 Hz
Sitové jisténi 16 A zpozdény typ
Uginik 0,99
Oblast fezaciho proudu 16-30 A
Rezaci proud pfi 10 min/40 °C (104 °F) 35 % DZ 30A
60 % DZ 22 A

100 % Dz 18 A

Rezatelna tloustka plechu az 10 mm
0,39 palce

Doporucena tloustka plechu az 6 mm
0,24 palce

Obsah nadrze 1,51
0,40 galonu

Doba fezani (na jedno naplnéni) ccaldh
Kryti IP 23S
Certifikace CE
Certifikace bezpec&nostni tfidy S
Trida pfistroje — elektromagneticka kompatibilita A

Rozméryd xS x v

460 x 180 x 275 mm
18,11 x 7,09 x 10,85 palce

Délka plazmovy fezaci horak 4,7 m
15 stopy 5 palce

Hmotnost (v€éetné plazmového fezaciho hofaku) 14,6 kg
32,19 liber
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TransCut 300 - plasma cutting device
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TransCut 300 - cutting torch
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TransCut 300 - functional principle
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